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Zaréwno przy nowych budowach jak i przy reno-
wacji starych budynkéw, klienci polegaja na wie-
loletnim know how, kompetentnym doradztwie,
wysokowarto$ciowych produktach oraz fachowym

wykonaniu.

Dzieki tej instrukcji poznaja Pafstwo zasady
prawidtowego montazu folii dachowych oraz
wazniejsze detale konstrukcyjne, pomocne

w wykonaniu dtugotrwatej, dobrze dziatajacej
hydroizolacji dachu ptaskiego. Znajda Pafistwo tutaj
wytyczne i sugestie jak rowniez Srodki pomocnicze

i wskazéwki w postaci zdje¢, ktore utatwig Panstwu

prace z foliami dachowymi firmy Bauder.

Nasze informacje opieraja sie na ogdlnie
obowigzujacych normach i wytycznych i tworza
warunek wstepny dla udzielenia gwarancji przez firme

Paul Bauder GmbH & Co. KG.
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Instrukcja montazu folii dachowych FPO

Informacje podstawowe

1.1 Przeglad produktow

BauderTHERMOPLAN i BauderTHERMOFIN sg nowoczesnymi,
znajdujacymi sie w absolutnej czotéwce, systemami hydroizolacji

z elastycznych poliolefin (FPO). Wytyczajg one standardy w dzie-
dzinie bezpieczenstwa, tatwosci montazu oraz zywotnosci. Dzieki
zastosowaniu materiatu FPO-PP osiggane sg wspaniate wtasciwosci
techniczne.

W produktach BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN, przewiduje
sie bardzo dtuga zywotnos¢ folii oraz trwate wtasciwosci

w catym okresie uzytkowania. Folie te sg zgodne z bitumem zgo-
dnie z norma EN 13956, jednakze go nie zawierajag. Membrany
spetniajg podwyzszone wymagania odpornosci na promieniowanie
UV. Znakomite sg réwniez parametry ekologiczne produktu. Folie sa
wolne od zmiekczaczy, metali ciezkich, chloru i innych halogendw.
Odpornos¢ ogniowa uzyskuje sie za pomoca nieorganicznych
hydratow. Przez to produkty te sg nieszkodliwe dla ludzi

i srodowiska.

BauderTHERMOPLAN jest produktem premium wzmocnionym
wtékning syntetyczng i z podwyzszong odpornoscig ogniowa.

BauderTHERMOFIN jest folig dachowa FPO z wktadka z wtdkniny
szklanej i standardowa odpornoscig ogniowa.

Obydwa produkty moga by¢ montowane uniwersalnie poprzez:
uktadanie luzem, mocowanie mechaniczne lub pod balast.

[sauderERMOPLAN | T15 | T1s | T20 | Tisv | Ti8v ] T20v | Tn |

Materiat FPO-PP
Wktadka nosna witdknina syntetyczna brak
Powtoka z wtdkniny brak wtdknina poliestrowo- brak
szklana
Kolor gdrnej warstwy pertowo-biaty RAL 1013 lub srebrno-szary RAL 7001
Kolor dolnej warstwy czarny biaty (wtdknina) czarmy
Grubos¢ (mm) 1,5 1,8 2,0 1,5 1,8 2,0 1,5
Szerokos¢ rolek (m) 1,5 lub 2,0 a5 iS5
Docigcia (m) 0,2
0,5 0,5 0,5 brak mozliwosci 0,5
0,75 0,75 0,75
Dtugos¢ rolek (m) 20 20 20 20 20 20 10
Parametry zgrzewania recznie: 380-420 °C, automat: 400-480 °C
Temperatura montazu powyzej + 5 °C
Zgodnosé zgodno5¢ z bitumem i styropianem, odporno$¢ na przenikanie
korzeni, odporno3¢ na dziatanie promieni UV
Reakcja na ogiefi B2 wg DIN 4102, klasa E wg EN 13501-1
[BauderTHERMOFN | F15 | P18 | F20 | Fisv | FT |
Materiat FPO-PP
Wktadka nosna wtdknina szklana brak
Powtoka z wtékniny brak witdknina brak
poliestrowo
- szklana
Kolor gdrnej warstwy srebrno-szary RAL 7001
Kolor dolnej warstwy czamy biaty czamy
(wtéknina)
Grubo3¢ (mm) .5 1,8 2,0 iS5 1,5
Szeroko$¢ rolek (m) 1,5 lub 2,0 1,5 1,5
Docigcia (m) 0,2 brak 0,5
0,5 0,5 0,5 mozliwosci
0,75 0,75 0,75
Dtugosé rolek (m) 20 20 20 20 10
Parametry zgrzewania recznie: 360-400 °C, automat: 380-460 °C
Temperatura montazu powyzej +5 °C
Zgodnosc zgodno5¢ z bitumem i styropianem, odpornos¢ na przenikanie

korzeni, odpornos¢ na dziatanie promieni UV
Reakcja na ogien klasa Ewg EN 13501-1



Instrukcja montazu folii dachowych FPO
Informacje podstawowe

1.2 Obszar i kategoria zastosowania

Przy doborze grubosci hydroizolacji dachowej bierze sie pod uwage
kategorie zastosowania K1 lub K2 dla dachéw nieuzytkowych

lub rodzaj obciazen dla dachéw uzytkowych. Przyporzadkowanie
hydroizolacji dachu do kategorii i rodzajéw wynika z uwzglednienia
poszczegblnych przypadkéw miarodajnych warunkédw zastosowania.

Dachy nieuzytkowe

Kategoria zastosowania minimalna
grubosé
K1 (standardowa konstrukcja dachéw) spetnia podsta- 1,2 mm

wowe wymagania!

K2 (wysoko wartoSciowa konstrukcja dachu) 1,5 mm
minimalny spadek > 2 %

gwarantuje podwyzszona niezawodnos¢

dtuzszy czas uzytkowania, zmniejszone koszty

konserwacji

Dachy ze spadkiem mniejszym niz 2% klasyfikuje sie w kategorii K1,
pomimo ze sg uksztattowane z materiatéw z kategorii K2!

Dachy uzytkowe

Rodzaje obciazef minimalna
grubosé

umiarkowanie obcigzone powierzchnie 1,2 mm

(balkony lub podobne)

wysoko obcigzone powierzchnie 1,5 mm
(tarasy dachowe, intensywnie zazielenione

powierzchnie, powierzchnie uzytkowe pod gotym

niebem)

1.3 Dostawa i opakowanie

Folie dachowe BauderTHERMOPLAN /BauderTHERMOFIN sg zapako-
wane w pojedynczych, czystych rolkach, lezacych na palecie

i dodatkowo dostarczane z folig ochronng. Dzieki temu zapewnio-
na jest maksymalna ochrona przed zanieczyszczeniami i wilgocia
do momentu montazu. Rolki z uszkodzonym opakowaniem nalezy
magazynowac w celu ochrony przed wilgocia i zanieczyszczeniem.

Przy otwieraniu palet nalezy rozcinac folie ochronng warstwami, w
celu unikniecia zsuniecia sie utozonych po bokach rolek.




10

Instrukcja montazu folii dachowych FPO
Informacje podstawowe

1.4 Narzedzia potrzebne do wykonywania prac

Folie dachowe BauderTHERMOPLAN/ BauderTHERMOFIN obrabia
sie przy uzyciu zgrzewarki recznej lub automatycznej. Polecane jest
takze uzycie nastepujacych narzedzi:

zgrzewarka reczna z cyfrowym wyswietlaczem i regulacja
lub z bezstopniowa regulacjg o0 mocy co najmniej 1400 W
dysza zgrzewalna prosta o szerokosci 40 mm

dysza zgrzewalna prosta o szerokoSci 20 mm

dysza zgrzewalna ugieta o szeroko$ci 20 mm

watek dociskowy silikonowy lub teflonowy

nozyce do folii

iglak kontrolny

B Zgrzewarka automatyczna z cyfrowym wyswietlaczem i regulacja
lub z bezstopniowa regulacja, uzycie zgrzewarki automatycznej jest
polecane przy powierzchniach dachu wiekszych od 100 m2

?

® Srodki pomocnicze: n6z hakowy, watek metalowy, narzedzie do
wyrabiania naroznikéw, srubokret, otéwek, miara,
szczotka druciana, dysza do sznura, blacha naroznikowa.

11
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taczenie zaktadow
Przygotowanie

2 taczenie zaktadow
2.1 Czyszczenie/aktywacja zaktadow

W celu przygotowania folii dachowych BauderTHERMOPLAN/
BauderTHERMOFIN do termicznej obrébki wymagane jest zachowanie
czystego i suchego obszaru zgrzewu. Dlatego dostarczone rolki folii
powinny by¢ chronione przed warunkami atmosferycznymi i zanie-
czyszczeniami pochodzacymi z budowy. Dzieki spetnieniu tych wymo-
gow przygotowanie obszaréw zgrzewdw za pomocg Srodka Reiniger/
Nahtaktivierer jest ograniczone do minimum.

Zasadniczo przy zamawianiu materiatu powinno sie takze zamawiac
czy$cik Bauder Reiniger/Nahtaktivierer T/F. Bez tego produktu nie
mozna zaczynac obrébki folii FPO firmy Bauder!

Czyszczenie i przygotowanie
obszaréw zgrzewania folii

- dachowych BauderTHERMOPLAN/
- BauderTHERMOFIN przeprowadza
‘ sie za pomoca przynaleznego
/ produktu Reiniger/Nahtaktivierer
gt oraz czystych Scierek.

Przy pracy ze srodkiem
czyszczacym i aktywatorem
krawedzi zaleca sie stosowanie
rekawic ochronnych, nalezy przestrzegac kart bezpieczenstwa!

Przy aktywacji zaktadéw nowych folii nalezy zwrécic uwage na:

B SwieZo utozone, czyste folie
dachowe FPO mozna
zgrzewac bez aktywacji
zaktadéw (do 8 godzin po
otwarciu pojedynczego opa-
kowania)

B przy niezgrzanej folii po
8 godzinach od otwarcia
nalezy aktywowac obszary
zgrzewu

B przy zabrudzonych obszarach
zgrzewu nalezy zawsze dokonac ich aktywacji

B pyt powstaty w czasie wiercenia w betonowym podtozu nalezy
doktadnie usunaé, aby nastepnie méc przeprowadzic¢ aktywacje
zaktadéw

B przy zanieczyszczeniach z wtékien mineralnych, pytu poliuretano-
wego lub bitumu nalezy takze przeprowadzi¢ aktywacje zaktadow

B przy akcesoriach typu blacha powlekana, ksztattki, wpusty
zasadniczo powinno sie oczysci¢/aktywowac obszary zgrzewania

B aktywacji zaktadéw dokonywac tylko za pomoca czystych,
suchych Scierek oraz srodka Bauder Reiniger/Nahtaktivierer T/F,
aktywowacé obydwie strony zaktadéw!

B odczekac krétki czas na wentylacje Srodka Reiniger/
Nahtaktivierer, aktywowane zaktady moga by¢
obrabiane/zgrzewane ponownie przez 8 godzin
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W celu aktywacji postarzonych, zabrudzonych folii nalezy
przestrzegac nastepujacych instrukeji (ekstremalne zabrudzenie,
sktadowanie przez kilka miesiecy lub lat):

zlikwidowanie zastoin wodnych poprzez odsysanie, silne
zabrudzenie przeczysci¢ za pomoca wody

wysuszy¢ obszary zaktadow

intensywnie oczysci¢ obszary zaktadéw za pomoca czystej Scierki
i Srodka Reiniger/Nahtaktivierer

przestrzegac czasu wentylacji, przynajmniej 30 minut
(w zalezno$ci od temperatury zewnetrznej i intensywnosci
oczyszczania)

czyszczenie jest zakofczone, gdy uzyska sie oryginalny kolor folii

w celu przygotowania obszaru zgrzewania nalezy przyjac troche
wiekszy obszar czyszczenia

2.2 Przygotowanie zaktadéw do zgrzewania

Prawidtowe zgrzewanie P
folii BauderTHERMOPLAN/
BauderTHERMOFIN wymaga
czystych i suchych obszaréw
zaktad6w. Obszar zaktadu jest
oznaczony na folii i wynosi 10
cm przy mocowaniu mecha-
nicznym na krawedziach (linia o
pod nazwa produktu). Zaktady
czotowe powinny wynosi¢ mini-
mum 5 cm.

Zaktady dla folii utozonych
luzem, pod balast lub zabezpie-
czonych szyna mocujacg powin-
ny wynosi¢ 5 cm. Zaktady dla membran powleczonych wt6kning
powinny wynosic co najmniej 5 cm (na styropianie co najmniej 8
cm!)

Folie przed zgrzewaniem powinny by¢ roztozone przez krétki czas.

Warunki profesjonalnego zgrzewania:

B wyposazenie w odpowiednie narzedzia do obrdbki folii

B zgrzewarki reczne oraz automatyczne nalezy poddawac
regularnej konserwacji

B kontrola funkcji urzadzenia przeprowadzana przed kazdym
uzyciem

B zabezpieczenie statego zasilania na budowie

15
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taczenie zaktadow

/grzewanie termiczne

2.3 Zgrzewanie reczne

Parametry zgrzewania

® BauderTHERMOPLAN:
380 - 420 °Cdla cyfrowych
zgrzewarek, poziom 7 dla
urzadzenia analogowego
z 40 mm dysza

B BauderTHERMOFIN:
360 - 400 °C dla cyfrowych
zgrzewarek, poziom 6,5 dla
urzadzenia analogowego
z 40 mm dysza

B predkos¢ zgrzewania
okoto 0,4 - 0,5 m/min.

B przy zgrzewaniu gotowych
ksztattek i niebezpie-
czefistwie przegrzewania
temperatura moze byé
obnizona do 350 °C. Nalezy
przeprowadzi¢ prébe
zgrzewania!

B do wartosci ustawianych
w analogowym urzadzeniu
nalezy dopasowac
odpowiedne dysze

Zgrzewanie reczne przebiega
w trzech etapach:

1. Zgrzewanie punktowe
Mocowanie przez lekkie zgrzewy
w odstepach 40 — 50 cm w tyl-
nich obszarach zaktadu, zadnych
jednorodnych zgrzewoéw!

2. Zgrzewanie wstepne
Zgrzewanie ciagte w tylnym
obszarze zaktadu, tak aby dla
zgrzewu ostatecznego powstata
kieszefi o szerokoSci 4 cm

3. Zgrzewanie ostateczne
Jednorodne potgczenie zaktadow
poprzez zgrzewy o minimalnej
szerokosci 2 cm. Watek doci-
skowy powinien byé prowadzony
w odlegtosci 2-3 cm prostopadle
do strumienia powietrza z dyszy,
z rbwnomiernym naciskiem na zgrzewany obszar. Polecane jest, aby
na zaktadach uzywac dyszy o szerokosci 4 cm, a do detali o dyszy

o szerokosci 2 cm.

Przy zgrzewaniu powstaje minimalna wyptywka i lekki potysk obok
zgrzewu.

17
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2.4 Zgrzewanie automatem

Zgrzewanie automatem powinno odbywac sie w jednym cyklu robo-
czym. Zalecane jest uzycie pomocy (np. szyna mocujaca, kantéwka
lub podobne) uktadanej obok automatu na wierzchniej warstwie
folii w celu unikniecia przesuwania sie roztozonej membrany. Nalezy
poswiecié szczegdlna uwage przy starcie i zakoficzeniu zgrzewania.
Zgrzewanie nalezy rozpocza¢ na pasie blachy o dtugosci okoto 25
cm. Bez podtozenia blachy na starcie, w celu uzyskania jednoro-
dnych potaczen, zgrzewy musza
by¢ wykonane za pomocg zgrze-
warki recznej. Istnieje jednak
niebezpieczefistwo

uzyskania niedostatecznie
zgrzanych obszaréw.

Parametry zgrzewania:

Temperatury
B BauderTHERMOPLAN: 400 - 480 °C
B BauderTHERMOFIN: 380 - 460 °C

Prawidtowa predkos¢ zgrzewania

B w zaleznoSci od typu urzadzenia, warunkéw pogodowych
i potrzeb zasilania (dtugosci kabla przy 230 V/440 V)
od 1,5 do 4,5 m/min.

B Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy przeprowadzic zgrzewanie
prébne oraz test na oddzieranie!

2.5 Zgrzewanie prébne

Zgrzewanie prébne przeprowadza sie na poczatku montazu zardwno
przy uzyciu zgrzewarki recznej jak takze automatycznej. Nalezy
odnotowac i zachowa¢ parametry zgrzewania na probce. Jakosé
zgrzewu ustala sie poprzez oddzieranie wzdtuzne i poprzeczne

po ochtodzeniu. Szerokos¢ zgrzewu powinna by¢ stata i wynosic
przynajmniej 2 cm, ewentualnie nalezy skorygowac parametry. Przy
zmieniajacych sie warunkach pogodowych i budowlanych zaleca sie
powtarzanie prébnego zgrzewania.

D

UWAGA: Przy zgrzewaniu folii BauderTHERMOPLAN/
BauderTHERMOFIN obok zgrzewu moze powstawac szeroka

czarna wyptywka lub czarne przebarwienie oznaczajace nadmierne
obciazenie termiczne! Nalezy natychmiast sprawdzic i skorygowaé
temperature zgrzewania i/lub predkos¢ zgrzewania.

DOBRZE

Nowym klientom polecamy przeszkolenie w zakresie uktadania folii
u naszych technikéw.
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2.6 Wykonanie potaczei typu T i zaktadéw czotowych

Potgczenia typu T musza byé
wykonane w sposéb wolny od
kapilaréw! Jednorodny zgrzew
w tym obszarze musi wynosic
takze przynajmniej 2 cm.

Do tego nalezy wykona¢ staran-
nie potgczenia poprzez:

B podgrzanie krawedzi
i jej sfazowanie lub

B termiczne wygtadzenie za
pomoca zgrzewarki recznej
lub

B mechaniczne wygtadzenie
poprzez Sciecie krawedzi

Na zaktadach czotowych

nalezy zaokragli¢ gorne i dolne
narozniki folii w obszarze okoto
3 cm lub przyciaé pod katem
45°. Folia znajdujaca sie na
spodzie jest zgrzewana
jednorodnie, w obszarze zakry-
cia krawed? folii jest obrabiana
analogicznie jak w obszarach
potaczen typu T (szerokoS¢ przynajmniej 3 cm).

Nastepnie folia znajdujgca sie na wierzchu moze byé bezposrednio
przygrzewana. Nalezy podwyzszy¢ site nacisku na krawedz, aby pew-
nie zamkna¢ zaktad czotowy w sposéb wolny od kapilaréw (nalezy
uzy¢ metalowego watka).

Unika¢ potaczen krzyzowych, np. poprzez odpowiednie przesuwanie
zaktadow, poprzez uktadanie zaktadéw poprzecznie do gtdwnego
kierunku uktadania lub poprzez tzw. uktadanie blokami.

ZLE DOBRZE

Uwaga:

Zaktady folii np. przy wywinieciach i zakoficzeniach moga by¢
wykonywane w kierunku przeciwnym do sptywu wody.

Uktadanie blokami nie moze by¢ stosowane przy mocowaniu mecha-
nicznym. Biezacy rzad tacznikdw bedzie w przeciwnym razie
przerwany, a obliczenia stref wiatrowych nieskuteczne.
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taczenie zaktadow

Kontrola

2.7 Kontrola potaczei Do préby na oddzieranie nalezy wycigé prébke o szerokosci okoto
2 c¢m, a nastepnie odedrze¢. Szerokos¢ zgrzewu powinna wynosié

Kontrole potgczef po zgrzewaniu przeprowadza sie odcinkowo! minimum 2 cm.

Stuzy ona sprawdzeniu prawidtowosci zgrzewdw oraz pozwala
unikna¢ pézniejszych nieszczelnosci. Kontrola potaczeni powinna
by¢ przeprowadzana nie przez osobe zgrzewajaca, lecz przez innego
wspbtpracownika. Po ochtodzeniu zgrzewéw nalezy za pomoca igla-
ka kontrolnego lub Srubokretu

Wytrzymato$¢ zgrzew6w oraz ich szeroko$¢ wg normy DIN 13956
moze zosta¢ przebadana tylko w laboratorium. Do badania laborato-
ryinego wymagane sg 3 probki o szerokosci 5 cm.

o0 zaokraglonej koficowce 2.8 Kontrola potaczei typu T
przejechac ze Srednim naci-

skiem wzdtuz taczenia. Jesli Zaktady czotowe i potaczenia
iglak kontrolny znajdzie sie pod typu T nalezy doktadnie
zaktadem, nalezy przeprowadzi¢ sprawdzi¢ pod katem
dodatkowe prace. szczelnosci, w celu unikniecia

powstawania kapilarow.
Pierwsza mozliwoscig jest kon-

Test na oddzieranie
Szeroko$¢ zgrzew6w moze
zostac sprawdzona po
ukoficzeniu uktadania folii

w sposdb wyrywkowy. Do tego
zalecane jest wyciecie

z obszarow zgrzewodw trzech

trola optyczna. Dolna krawedz
folii musi by¢ wyraznie wido-
czna wskutek jej sfazowania lub
Sciecia. Sprawdzenie przedniej
krawedzi uzyskuje sie za pomoca
iglaka kontrolnego.

probek o wielkosci 20 x 20 ¢cm Dodatkowe prace sa mozliwe tylko poprzez dogrzewanie taty na
na kazdy 1000 m2. Wielko$¢ ztagczu czotowym. Najpierw jednak potgczenie typu T musi zostaé
prébki powinna wynosi¢ 15 ¢cm odpowiednio przygotowane w trzech miejscach.

w obszarze zaktadu i 5 cm przed
obszarem zgrzewu.
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Kontrola

Zalecana jest kontrola 2.9 Kontrola szczelnoSci

potaczenia typu T poprzez jego

zniszczenie. Jedng z mozliwo3ci sprawdzenia szczelnosci jest zalanie powierzchni
Kontrolne ciecie powinno by¢ dachu po wykonaniu prac hydroizolacyjnych. Ta mozliwos¢ kontroli,
prowadzone okoto 1 cm od w zwiazku z jej konsekwencjami musi zostaé zaplanowana w kazdym

krawedzi folii. Potaczenie typu T detalu. Przyjete obcigzenie pokrycia dachowego musi by¢ konie-

24

musi by¢ wolne od kapilaréw.

Konieczne taty reparacyj-

ne powinny zostac wyciete,
zaokraglone i wyréwnane

w celu dokonania jednorodnego
zgrzewu. Przygrzewanie tat do
juz wykonanej i prawidtowo
funkcjonujacej hydroizolacji
jest dopuszczalne i nie stanowi
zadnej wady.

cznie przestrzegane!

Nastepng z mozliwosci spra-

wdzenia szczelnosci jest proba
podci$nieniowa z wyciggaczem
prézniowym lub préba gazowa.

Pomiary indukcyjne przy foliach
FPO mogg prowadzi¢ do wynikéw
niemozliwych do interpretacji!

W poszczegblnych przypadkach
nalezy skonsultowac sie

z producentem!
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3 Podstawowe Srodki zaradcze

3.1 Warstwy ochronne, rozdzielcze i wyréwnujace

Jesli podtoze tego wymaga, pod hydroizolacja dachowa zgodnie

z wytycznymi dachéw ptaskich powinny by¢ utozone odpowie-
dnie warstwy rozdzielcze i wyréwnujgce. Wymagania te moze
stanowi¢ chropowato$¢, wzajemne oddziatywanie chemiczne lub
reakcja na ogien. Jako warstwa rozdzielcza nadaje sie Glasvlies
GV 120 o klasie materiatu budowlanego A2 lub Bauder Glasvlies
GV 120, jako warstwa wyréwnujgca nadaje sie wtdknina z tworzyw
sztucznych o minimalnej gramaturze 300 g/m2.

Pod folie BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN wymagane s3

nastepujace warstwy rozdzielcze i wyrownujace:

B na ptycie OSB: wtéknina z tworzyw sztucznych o minimalnej
gramaturze 300 g/m?

B na betonie: wtdknina z tworzyw sztucznych o minimalnej
gramaturze 300 g/m?2

B renowacja na starym pokryciu z folii: wtéknina z tworzyw
sztucznych lub wtéknina szklana Bauder GV 120

B renowacja na starym pokryciu bitumicznym: wtdknina z tworzyw
sztucznych o minimalnej gramaturze 300 g/m?2

Jako warstwa rozdzielcza i wyréwnujaca moze zostac uzyta folia
powleczona wtékning od spodu BauderTHERMOPLAN T 15 V/
BauderTHERMOFIN F 15 V.

Przy obcigzeniu mechanicznym hydroizolacji np. w systemie bala-
stowym przewidziana jest warstwa ochronna z wtdkniny z two-

rzyw sztucznych o minimalnej gramaturze 300 g/m2. Przy wiekszych
obcigzeniach na folii BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN

np. przy nawierzchni z ptyt utozonych na podsypce ze zwiru, warstwe
ochronng powinna stanowi¢ mata zabezpieczajgca lub wtéknina
zabezpieczajaca Bauder Faserschutzmatte FSM 600-1100.

Przy wypetnieniu zwirem zasadniczo polecamy warstwe ochronng

z wtékniny z tworzyw sztucznych o gramaturze 300 g/m2.

3.2 Mocowanie powierzchniowe

Przy obliczaniu sit ssgcych wiatru dla folii BauderTHERMOPLAN /
BauderTHERMOFIN nalezy uwzglednic pionowe sity wg wytycznych
Flachdachrichtlinie (punkt 2.6.3).

BauderTHERMOPLAN / BauderTHERMOFIN moze by¢ uktadany luzem
i zabezpieczony poprzez:

B  mocowanie mechaniczne w zakrytym obszarze (mocowanie
krawedziowe)
B  mocowanie mechaniczne w kombinacji: mocowanie
na krawedziach i w Srodku
B mocowanie mechaniczne za pomoca Szyny mocujacej
B balast (zwir, dach zielony, nawierzchnia z ptyt)
B kombinacja balastu z mocowaniem mechanicznym
Nalezy uzywac tylko dopuszczonych elementéw mocujgcych,
odpowiednio dobranych do podtoza, termoizolacji i catej grubosci
pokrycia dachowego. Przy renowacji nalezy uzywac tgcznikéw ze
stali nierdzewnej. W zaleznosci od uzytej termoizolacji wymagane sg
odpowiednie taczniki.
Folie powleczone wtékning BauderTHERMOPLAN T 15V /
BauderTHERMOFIN F 15 V moga byc stosowane w uktadzie kle-
jonym. Do klejenia nalezy uzywac dopuszczonych klejow.
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3.3 Mocowanie na krawedziach

Dla wszystkich jednowarstwowych hydroizolacji: Mocowanie
krawedziowe wykonuje sie na wszystkich wywinieciach

i zakoficzeniach, ewentualnie przy elementach wystajgcych ponad
dach z dtugoscia boku » 50 cm!

W obszarze koszowym folia musi byé odpo-
wiednio uformowana.

Mocowanie liniowe:
Pojedyncze taczniki umieszcza¢ tylko

powierzchni z maksymalnym odstepem 20
c¢m. Blache nalezy montowaé z okoto 2 mm
odstepem czotowym.

Najpierw mocuje sie blache powlekana,

a nastepnie przygrzewa folie. Alternatywnie
dopuszcza sie utozenie profilu blachy pow-
lekanej na folii. Folia na wywinieciu jest
wtedy zgrzewana punktowo w obszarze
koszowym, a nastepnie zgrzewana do
hydroizolacji powierzchniowe;j.

Szyny mocujace moga by¢ uktadane
poziomo lub pionowo w obszarze

w podtozu. Rozmieszczenie poziome poje-

koszowym, a mocowane z przynajmniej

dynczych tacznikéw nie jest dopuszczone. 3 tacznikami na metr. Nalezy takze uzyé —_—
Liczba tacznikéw zalezy od grubosci sznura uszczelniajacego o Srednicy 4 mm, ktéry jest przygrzewany za

szyng mocujgca. Szyny mocujace uktada sie z 5 mm odstepem
i zakrywa pasem folii.

termoizolacji:

Grubos¢ termoizolacji

® do 120 mm 3 taczniki/mb

M do 160 mm 4 taczniki/mb

M do 200 mm 5 tacznikéw/mb

M powyzej 200 mm nie poleca sig stoso-
wania pojedynczego mocowania, nalezy
zastosowac szyne mocujaca!

Szyna mocujaca uktadana w obszarze

koszowym

Mocowanie krawedziowe z szyng mocujaca

moze by¢ wykonane w obszarze koszowym.

Hydroizolacja powierzchniowa jest pro-

wadzona do obszaru koszowego i dalej do =t
przedniej krawedzi attyki lub do wysokosci

wywiniecia na Scianie. Szyna mocujgca

jest mocowana w obszarze koszowym za pomoca 3 elementéw
mocujacych na metr.Sznur uszczelniajacy nie jest wymagany. Szyna
mocujaca zakrywana jest pasem folii o szerokoSci 20 cm, ktéry jest

Mocowanie liniowe:

blacha powlekana — stosowana przewaznie
na matych powierzchniach dachu — moco-
wanie Srubami na pionowej i poziomej
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przygrzewany na powierzchni poziomej i w obszarze prostopadtym.
3.4. Mocowanie ptyt przeciwspadkowych i spadkow poprzecznych

Utozone luzem folie powinny by¢ mocowane w obszarze koszowym
do podtoza analogicznie jak w obszarach krawedziowych.

Ptyty przeciwspadkowe lub kliny spadkowe mocuje sie do podtoza
, za pomocg tacznikéw mechanicz-

g £ =

E -I.’,%;’_., < nych lub za pomoca kleju.
F‘r?.‘i,.ﬁi.‘.."i’ Folie dachowe nalezy

| 5 2 przymocowac do podtoza przed
w i . .

ptytami spadkowymi (preferowa-
ne taczniki pojedyncze lub profile
blachy powlekanej), mocowania
przykryé za pomoca kawatkéw

A membrany i zgrzaé do wtaSciwej

hydroizolacji w celu powstania jednorodnej powierzchni.

3.5 Mocowanie na attykach
Przy wysokoSciach wywinigé wiekszych niz 50 cm nalezy
przymocowac folie w pionowym

obszarze poprzez: \

B mocowanie mechaniczne lub
B klejenie za pomoca kleju
Bauder Kontaktkleber T/F

Mocowanie mechaniczne na
attykach wykonuje sie analogi-
cznie jak mocowanie
krawedziowe:

B blacha powlekana
z tgcznikami co 20 ¢cm

B szyna mocujaca (bez sznura
uszczelniajacego) lub

B pojedyncze tacznikiz 33 cm
odstepem

Szyna mocujaca jest przykrywa-
na pasem folii, ktory nastepnie
jest przygrzewany. Pojedynczy
tacznik zakrywany jest pasem
folii lub tata, ktore takze sa
mocowane poprzez zgrzewanie.
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Przy wysokosciach wywinie¢ powyzej 1 m, nalezy kazdorazowo
zastosowac rzad tacznikéw co 50 cm.

Mocowanie na attykach za pomoca kleju kontaktowego

Mocowanie na attykach za pomoca kleju kontaktowego uzyskuje sie
catopowierzchniowo. Przy klejeniu za pomoca kleju Kontaktkleber
gbrne zakoficzenie attyki powinno by¢ szczelnie zamkniete za
pomoca odpowiedniego profilu metalowego i uszczelniacza.

Klejenie kontaktowe

Podtoze zelbeton, beton porowaty, mur,
metal, ptyta OSB, tworzywa sztuczne
(GFK, PVC-U), BauderPIR FA

Zuzycie w zaleznosci od chtonnosci podtoza
okoto 200 - 300 g/m?2

Temperatura montazu na +5°C

zewnatrz
Czas wentylacji okoto 20 - 60 minut
Czas sktadowania 18 miesiecy

Uwaga: Bauder Kontaktkleber T/F zawiera rozpuszczalniki!
Koniecznie unika¢ kontaktu z otwartym ptomieniem, nalezy
przestrzegac kart bezpieczenstwa.

Zastosowanie:

przed uzyciem nalezy dobrze
wymieszac klej Kontaktkleber

przy przerwaniu pracy
niezwtocznie zamkng¢
pojemnik, rozcieficzanie
kleju nie jest mozliwe!

klej nanosi¢ rownomiernie na
podtoze i spodnig warstwe
folii za pomoca pedzla lub
rolki ze skory jagniecej

koniecznie uwazaé, aby
klej nie znalazt sie w obsza-
rze zaktadu!

resztki kleju nalezy usunac
za pomoca $rodka Bauder
Reiniger/Nahtaktivierer T/F

pozwoli¢ na wentylacje kleju,
przeprowadzic test palcem

przykleic¢ fragment folii
BauderTHERMOPLAN/
BauderTHERMOFIN do
podtoza i silnie docisnaé
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4  Sposoby montazu
4.1 Uktadanie luzem, mocowanie mechaniczne

Folie BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN po uwzglednieniu
wymagah odpornosci ogniowej oraz do 20° nachylenia dachu moga
by¢ uktadane luzem i mocowane mechanicznie. Przy wiekszym
nachyleniu dachu nalezy skonsultowac sie z dziatem technicznym.
Systemy mocujace dla zabezpieczenia od dziatania sit ssacych
wiatru:

Mocowanie krawedziowe
(mocowanie liniowe)

Mocowanie szynowe
(mocowanie liniowe)

Ptyty termoizolacyjne moco-
wane sg niezaleznie od moco-
wania pokrycia dachowego za
pomoca przynajmniej jednego
tacznika lub poprzez kleje-
nie. Wielkoformatowe ptyty
BauderPIR FA mocowane sg za

pomoca pieciu tacznikdw. Nalezy przestrzegac instrukcji uktadania
BauderPIR!

Elementy mocujace sa umieszczane w podtozu za pomocg automatu
do mocowania tgcznikéw lub wkretarki. Mocowanie krawedziowe
umieszczane jest wzdtuz lini pomocniczej na krawedzi folii. Talerzyki
mocujace sg umieszczane w odstepie okoto 1 ¢cm od krawedzi folii.
Owalne talerzyki musza by¢ prawidtowo umieszczone zgodnie

z obliczeniami stref wiatrowych réwnolegle do krawedzi folii.

Przy mocowaniu krawedziowym folie nalezy uktada¢ w poprzek do
gérnego pasa blachy trapezowej lub deskowania!

Analogicznie przy mocowaniu szynowym nalezy uktada¢ szyne

w poprzek do gérnego pasa blachy trapezowej lub deskowania.

Szyne mocujaca zakrywa sie za pomocg pasa folii o szerokosci 20
cm, ktéry zgrzewa sie do folii znajdujacej sie na ptaszczyznie, tak
by powstata jednorodna powierzchnia. Przednig czesS¢ szyny nalezy
chroni¢ za pomocg dodatkowego kawatka folii.

Liczbe tacznikéw oblicza sie na podstawie normy EN 1991 1-4 NA
2010-12.



Sposoby montazu

4.2 Uktadanie luzem, pod balast

Folie BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN moga by¢ uktadane
luzem i zabezpieczane przez balast od sit ssacych wiatru. Na balast
nadaje sie np. zabudowa dachu zielonego, zwir, nawierzchnia z ptyt,
bloki lub ptyty betonowe.

Wymagania co do wysokosci zwiru, rodzaju montazu i wymiaréw ptyt,
statycznego zbrojenia ptyt betonowych i ciezaru w stanie suchym
wybranego substratu zawarte sa w wytycznych Flachdachrichtlinie
(punkt 2.6.3.2). Rzeczywiste wysokosci sa ustalane poprzez indywi-
dualne obliczenia.

Przy renowacjach dachéw przed wykonaniem uktadu balastowego,
nalezy przebadac konstrukcje nosna. Nosnos¢ konstrukeji ustalana
jest przez statykow!

Kombinacja mocowania
mechanicznego i balastu jest
obliczeniowo i praktycznie
mozliwa. Kierunek uktadania folii
dachowych jest niezalezny od
podtoza. Ptyty termoizolacyjne
montuje sie niezaleznie od kie-
runku uktadania folii.

4.3 Uktad klejony

Folie BauderTHERMOPLAN T 15V / BauderTHERMOFIN F 15 V sg
powleczone od spodniej strony specjalng wtékning poliestrowa,
przeznaczona do sklejania za
pomoca kleju Vlieskleber na

dopuszczonych podtozach.

Podtoze musi mie¢ odpowiednia
przyczepnosé. W przeciwnym
razie konieczna bedzie warstwa
szczepna.

Klejenie folii w budynkach

o wysokoSci do 25 m

i znajdujacych sie w strefach
wiatrowych od 1 do 3 nastepuje
na podstawie obliczef stref wia-
trowych w ktérych podana jest
ilos¢ kleju w danej strefie.

Catkowity uktad warstw musi by¢
pewnie sklejony do konstrukcji
nosnej, w zabezpieczeniu od
dziatania sit ssgcych wiatru.
Kleje dopuszczone do klejenia:
B Bauder Vlieskleber 1014

B Vlieskleber TK 400

B GriinVlieskleber 1014
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Kolejnosc prac przy uktadzie klejonym
B nalezy rozwina¢ folie powleczong wtékning z 5 cm zaktadem
i wyréwnac

Bauder Vlieskleber 1014

Podtoze

B nastepnie nalezy zwina¢ folie do potowy

B naktadac klej Vlieskleber paskami zgodnie z obliczeniami
stref wiatrowych. Nalezy uwazac, aby klej nie znalazt sie
w obszarze zaktadow!

B rozwina( folie na natozony klej i przycisngé Temperatura montazu

B druga potowe folii nalezy wykona¢ analogicznie Zuzycie

B Bauder Vlieskleber 1014 twardnieje pod wptywem wilgoci!

Przy suchych warunkach pogodowych nalezy zwilzy¢ podtoze lub Czas otwarcia
wtdkning Petne wigzanie

B zachowac odstep pomiedzy ztgczami czotowymi, przykryé Usuniecie starych
paskiem folii 0 szerokosci 20 cm i przygrzac pojemnikow

B mocowanie na krawedziach nalezy wykonaé zgodnie z punktem Czas sktadowania

3.3 tej instrukgji

B wywiniecia i zakoficzenia wykonywane sg gtownie z folii
niepowleczonej wtdkning. Folie powleczone wtékning oferowane
sg tylko w standardowych szerokosciach.

Przy potaczeniu z blacha powlekana nalezy umiesci¢ pas folii

o0 szerokosci 20 cm. Folii powleczonych wtékning nie nalezy
stosowaé w miejscach potgczen z kotnierzem zaciskowym. Do
potaczenia folii powleczonej wtdkning z takimi akcesoriami jak
odwodnienie renowacyjne, rura wywiewna itp. nalezy uzy¢
kotnierzy z przynaleznej niepowleczonej folii.

zagruntowany beton,

BauderPIR FA, styropian laminowany
bitumem, nielaminowany styropian,
piaskowane papy bitumiczne,
bitumizowana lub laminowana
wetna mineralna, zagruntowane
stare pokrycie bitumiczne

od +5 °do 30 °C

wg obliczen
(szacunkowa wartos¢ ok. 240 g/m?)

0-10 minut
okoto 24 h

usuwanie odpadéw zgodnie
znormg EN - nr 150110

12 miesiecy
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Wyrabianie detali
Blacha powlekana, Ksztattowanie

naroznikow
5. Wyrabianie detali

5.1 Potaczenia z blacha powlekana

Blacha powlekana jest czedcia sktadowa systemu folii dachowych

i nadaje sie do wykonywania wywiniec i zakoficzef. Obszary zasto-
sowania: okap, deska ostonowa szczytowa, obszar

koszowy, wywiniecia na Scianach, zakoficzenie attyki i mocowanie
krawedziowe. Blacha powlekana jest dostarczana w arkuszach (1,0
m x 2,0 m), rolkach (1,0 m x 30 m) lub wielkich rolkach na zaméwie-
nie.

Montaz
B blache powlekana nalezy -
N
uktadaé z 2-3 mm odstepem -
B blache nalezy uszczelnic od

spodu odpowiednig taSma -

B blache mocuje sie do podtoza
za pomoca odpowiednich
tacznikéw w odstepie 20 cm

Aw
B zasadniczo przed zgrzewa- <,

niem nalezy przemy¢ blache - _i
za pomoca $rodka Bauder :
Reiniger/Nahtaktivierer T/F

B czota blachy powlekanej /
nalezy zgrza¢ ze sobg za
pomoca pasa folii (pozbawio-

nej wktadki nosnej)

0 szerokosci okoto 12 cm

B nad potaczeniem czotowym
zostawic niezgrzane miejsce
o0 szeroko$ci przynajmniej
2 cm (jako pomoc moze
zostac uzyta papierowa
taSma klejaca)

B powierzchnie hydroizolacji
cofnaé okoto 1 cm od gornej
krawedzi blachy

5.2 Ksztattowanie naroznikow

Narozniki wewnetrzne i zewnetrzne moga by¢ ksztattowane za
pomoca gotowych ksztattek lub moga by¢ wyrabiane recznie.
Ksztattki stanowig cze$¢ sktadowa systemu folii dachowych

i nadaja sie idealnie do wbudowywania w naroznikach o kacie 90°.
Narozniki wewnetrzne mozna wyrabiac recznie metoda zaginania
fatdy stojacej, narozniki zewnetrzne mozna wykonywac za pomocg
folii pozbawionej wktadki noSnej. Obydwie mozliwoSci wyrabiania
naroznikéw sg dopuszczalne.
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Narozniki wewnetrzne

5.2.1 Ksztattowanie naroznikow wewnetrznych przy uzyciu gotowych 5.2.2 Reczne ksztattowanie naroznikow wewnetrznych z zaginaniem

42

elementow

w narozniku wewnetrznym
nalezy uformowac fatde,

a nastepnie jg dopasowac

i nacia¢

folie znajdujaca sie na pozio-
mej powierzchni nalezy
oczysci€ w obszarze naroznym
za pomocg Srodka Reiniger/
Nahtaktivierer

uformowang fatde przygrzaé
najpierw w sposéb punktowy,
a nastepnie jednorodny

przygotowac potaczenia typu T

oczyscic ksztattke za pomoca
Srodka Reiniger/Nahtaktivierer

najpierw przygrzac ksztattke

w sposdb punktowy od
spodniej strony, w dalszej
kolejnosci przygrzac ksztattke
w obszarze pionowym,
nastepnie w kierunku od kosza
na zewnatrz, a na kofcu wokét
catej ksztattki, z szerokoscig
zgrzewu przynajmniej 2 cm

fatdy lezacej

B w narozniku wewnetrznym nalezy uformowac fatde, a nastepnie
ja dopasowac (nie nacinac!)

B folie znajdujaca sie na poziomej powierzchni nalezy oczyscic
w obszarze naroznym za pomocg $rodka Reiniger/Nahtaktivierer

B powstata fatde w ksztatcie
lezacego trojkata utozyc
symetrycznie do powierzchni

B przygrzac jeden z brzegéw
najpierw w sposéb punktowy,
a nastepnie jednorodny

B przygotowal potgczenie typu
T w obszarze zaktadu przed
zgrzewaniem jeszcze otwartej
strony

B utozy¢ blache rozdzielcza
w celu zgrzewania fatdy na
gotowym spodnim obszarze

B przygrzac fatde ze
zwiekszonym naciskiem
w sposéb wolny od kapi-
laréw, nastepnie sfazowaé
krawedzie i mostki

B usungac blache rozdzielcza
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B zgrzac fatde oraz otwarty
obszar wywiniecia zaczynajac
od naroznika, nastepnie
sfazowac wszystkie
krawedzie i mostki

5.2.3 Reczne ksztattowanie naroznikow wewnetrznych
z zaginaniem fatdy stojacej

B w narozniku wewnetrznym
nalezy uformowac fatde

m folie znajdujaca sie na pozio-
mej powierzchni nalezy
oczyScic w obszarze naroznym
za pomoca $rodka Reiniger/
Nahtaktivierer

B przygotowad potaczenie typu
Tw obszarze zaktadu przed
zgrzewaniem jeszcze otwartej
strony

uformowac druga fatde
w narozniku z 10 cm
zaktadem na wywinieciu
pionowym

powstatg fatde w ksztatcie
trojkata utozy¢ symetrycznie
do prostopadtego obszaru

przygrzac jeden z brzegéw
najpierw w sposéb punktowy,
a nastepnie jednorodny,
sfazowaé potgczenie typu T

utozy¢ blache rozdzielczg
w celu zgrzewania fatdy
w prostopadtym obszarze

przygrzac fatde ze

zwiekszonym naciskiem
w sposdb wolny od kapi-
laréw, nastepnie sfazowac ==
krawedzie i mostki

usunac blache rozdzielcza

przygrzac fatde i otwarty obszar wywiniecia zaczynajac od
naroznika w sposéb wolny od kapilaréw, nastepnie sfazowac
wszystkie krawedzie i mostki
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5.2.4 Ksztattowanie naroznikow zewnetrznych przy uzyciu gotowych
elementow
B w miejscu wywinigcia naroznika
zewnetrznego nalezy zrobié
wykréj w folii

B wykréj nalezy uformowad,
dopasowac i nacigé

B umiescic przygotowany wykroj,
wykonac zgrzewanie punktowe
w obszarze koszowym, zgrza¢
jednorodnie spodnig strone

B oczyscic hydroizolacje
powierzchniowa oraz ksztattke
za pomocg Srodka Reiniger/
Nahtaktivierer

B przygotowac potaczenie typu
T pod ksztattka poprzez
sfazowanie

B naroznik zewnetrzny nalezy
przygrza¢ punktowo, najpierw
mostek wzdtuzny, potem
poprzeczny

B ksztattke nalezy przygrzac
w kierunku od obszaru koszowe-
g0 na zewnatrz w sposdéb wolny
od kapilaréw, z szerokoscia ™~
zgrzewu przynajmniej 2 ¢cm

5.2.5 Reczne ksztattowanie naroznikéw zewnetrznych
za pomoca folii pozbawionej wktadki nosnej

B w miejscu wywiniecia naroznika
zewnetrznego nalezy zrobic
wykréj w folii

B przygotowaé odpowiednie

potaczenie typu T dla ksztattki
w narozniku

m fragment wycietej folii powinien
by¢ wiekszy o okoto 3 cm
od podstawy wywiniecia

B zaokragli¢ narozniki

B rozgrzac przedni rog za pomoca
goracego powietrza i rozciggnaé

® dopasowac uformowana
ksztattke i przygrza¢ punktowo
do naroznika

B przygrzaé najpierw mostek
wzdtuzny, nastepnie mostek
poprzeczny

B pozostata powierzchnie W
przygrza¢ w kierunku od kosza
na zewnatrz w sposéb wolny od -

kapilaréw, z szeroko3cia zgrze- :
Wwu przynajmniej 2 cm \/
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Gorne narozniki zewnetrzne/

wewnetrzne

5.2.6 Gorne narozniki zewnetrzne z zaginaniem fatdy 5.2.7 Gorne narozniki wewnetrzne wykonane z folii pozbawionej
wktadki noSnej

B uformowac fatde i dopasowac

P . . m uformowac fatde, dopasowac
B utozy¢ gdrna hydroizolacje i naciaé

"\_ <
symetrycznie jako zagieta s
fatde i docisngé B dociecie narozne wykonane b
. . . z folii pozbawionej wktadki
B przygrzaé fatde jednorodnie nognej powinno by¢ wieksze
o0 okoto 3 c¢m niz poziome
wywiniecie

B zaokragli¢ narozniki

przy uzyciu blachy
rozdzielczej

B przygotowaé potaczenia
typu Ti przygrzac fatde
w spos6b jednorodny B rozgrza€ przedni rég za .
pomoca goracego powietrza y s

i rozciagnac

B dopasowac uformowana
ksztattke, przygrzaé punkto-
wo i jednorodnie zgrzaé

(alternatywnie mozna uzy¢
ksztattki przeznaczonej dla 3
p ] \,\

naroznika zewnetrznego) f

(alternatywnie mozna
uzyc ksztattki przeznaczonej
dla naroznika wewnetrznego)

5 “-_._}-_
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5.3 Wywiniecia na attykach i Scianach

Wywiniecie folii nalezy poprowadzi¢ do zewnetrznej krawedzi attyki.
Folia na wywinieciu jest mocowana na gérnej krawedzi lub sklejana
catopowierzchniowo. Wywiniecie na przedniej krawedzi attyki, ewen-
tualnie na Scianie powinno by¢ wykonane wiatroszczelnie.
Do mocowania mechanicznego nadaja sie:
m profile blachy powlekanej - folia jest wtedy przygrzewana
B szyny mocujgce — zacidniecie folii lub pojedyncze mocowa-

nie analogicznie jak w mocowaniu krawedziowym

Wysokos¢ wywiniec na attyce
(powyzej gornej krawedzi)

do 5° nachylenia dachu: 10 cm
powyzej 5° nachylenia dachu: 5 cm
Przy wysokoSci wywinigcia powyzej 50 cm, mocowanie na attyce
wykonuje sie analogicznie jak w punkcie 3.5 tej instrukcji.
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Zakofczenie attyki za pomoca
profilu blachy ostaniajgcego szczyt

i dodatkowym katownikiem
z blachy powlekanej

Folie znajdujace sie na wywinieciach Scian musza by¢ trwale zabez-
pieczone przed zsuwaniem. Zabezpieczenie na gdrnej krawedzi
uzyskuje sie mechaniczne za pomoca profilu zaciskowego, szyny
mocujacej lub poprzez zgrzewanie do blachy powlekanej.

Mocowanie na wystarczajaco ptaskim podtozu wykonuje sie
z maksymalnym odstepem 20 cm. Gérne wywiniecie jest dodatkowo
zabezpieczone od deszczu.

WysokoS$¢ wywiniec na Scianie
(powyzej gbrnej krawedzi)

do 5° nachylenia dachu: 15 cm
powyzej 5° nachylenia dachu: 10 cm

Przy wysoko3ci wywiniecia powyzej 50 cm, mocowanie na attyce
wykonuje sie analogicznie jak w punkcie 3.5 tej instrukcji.
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5.4 Wywinigcia na Swietlikach

Wywiniecia na Swietlikach za pomoca folii wykonuje sie poprzez
uktadanie luzem lub poprzez klejenie. Przy dtugosciach krawedzi
wiekszych niz 50 cm, wymagane jest mocowanie krawedziowe
hydroizolacji powierzchniowej. Gérne zakoficzenie powinno sie
wykonywac z kitowaniem, w pojedynczych przypadkach moze byé
konieczne zastosowanie ptynnego tworzywa sztucznego.

m kawatki folii nalezy docinac¢ '
dla kazdej strony $wietlika : N

pojedynczo =
Wysokoéé docieé: -

wysokos¢ wiefica i dodatko-
wo 10 cm zaktadu na
powierzchni poziomej
Szeroko$¢ docieé:

szeroko$¢ wiefica i podwoéjny
zaktad na powierzchni folii

¥

B nalezy uformowacé dociecia,
oznaczyt skosne krawedzie
z 5 cm zaktadem, przycigé
i wbudowac

B zaktad o szerokosci 5 cm
nalezy rozgrza¢ i uformowadé

B najpierw nalezy zamontowac

przeciwlegte strony, ktére
nalezy przygrzaé do
hydroizolacji powierzchnio-
wej

dociecie pozostatej strony
uzyskuje sie uwzgledniajac
oznaczenie narozne:
dociecie na sko$nej czesci
nalezy oznaczyéo 1 ¢cm
krécej, w obszarze naroznym
(nos) nalezy wykonac zaktad
o0 szerokosci przynajmniej
3cm

fragmenty wycietej folii
uktadaé luzem lub sklejaé
catopowierzchniowo za
pomoca kleju Kontaktkleber

zaktad przygrzewa sie do
hydroizolacji powierzchnio-
wej i prostopadle do
krawedzi

rozgrzac narozny zaktad
(nos), rozciggnad i przygrzac
w punkcie naroznym
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B przy jednorodnym zgrzewie
o szeroko$ci 2 cm nie jest
konieczne przygrzanie zadnej
dodatkowej ksztattki

B alternatywnie do zaktadu
w ksztatcie ,,nosa“ mozna
zastosowac ksztattke:

narozniki uniwersalne

mozna stosowac przy

ptaskich pochytych

powierzchniach Swietlika do
ok. 70°, narozniki zewnetrzne [
90° przy skosnych

powierzchniach Swietlika

»80°,

B zamontowaé listwe
dociskowa na gérnym
zakofczeniu wywiniecia
i trwale uszczelnié

5.5 Oprawianie rur wywiewnych

Oprawy moga by¢ wykonane za pomoca kotnierza zgrzewalnego,
uszczelniajacego, zaciskowego lub ptynnego tworzywa sztucznego.
Obramowanie powinno byé wykonane przynajmniej 0,15 m powyzej
wierzchniej warstwy hydroizolacji i zabezpieczone na gornym
zakoficzeniu przed dziataniem wody.

Odstep pomiedzy dwoma rurami, a takze miedzy rurami, a innymi
elementami takimi jak np. wywiniecie na Scianie, szczelina dylata-
cyjna lub krawedZ na dachu powinien wynosi¢ minimum 0,30 m.

5.5.1 Rury oprawione za pomoca gotowej ksztattki

Jesli ksztattka jest zamknieta, polecane sa nastepujace etapy pracy:

B na rure nalezy natozy¢ ksztattke
o odpowiedniej $rednicy -

B oczysScic obszary, ktére beda
zgrzewane za pomocg $rodka
Reiniger/Nahtaktivierer

i
B przygrzac ksztattke w sposéb 3 d

jednorodny

B uszczelnic trwale gorne
zakofczenie i zabezpieczy¢ za P
pomocg obejmy ze stali
nierdzewnej
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5.5.2 Rury oprawione za pomoca gotowej ksztattki
uformowanej w ksztatcie ptaszcza

5.5.3 Obramowanie rury za pomoca ksztattki wykonanej recznie

Ksztattke wykonuje sie recznie za pomoca folii pozbawionej wktadki
Jesli zakoficzenie rury nosnej. Przygotowuje sie dwa kawatki, kotnierz u podnéza i ptaszcz.
uniemozliwia natozenie
zamknietej ksztattki, rure nalezy
oprawi¢ za pomoca ksztattki

uformowanej w ksztatcie

Zgrzewanie nastepuje przede wszystkim za pomoca dyszy
0 szerokosci 20 mm, szeroko$¢ zgrzewdw powinna wynosic okoto
2 c¢cm. Szczeg6lng uwage nalezy poswieci¢ wykonaniu potgczenia

56

plaszcza

nalezy dobra¢ ksztattke
o odpowiedniej Srednicy

nalezy zrobié naciecie wzdtuz
ksztattki i natozy¢ na rure

oczysci¢ obszary, ktére beda
zgrzewane za pomoca Srodka
Reiniger/Nahtaktivierer

przygrzac ksztattke

w sposéb jednorodny,

w miejscu naciecia przygrzaé
pas z folii pozbawione;j
wktadki nosnej

uszczelni¢ trwale gorne
zakoficzenie i zabezpieczy¢ za
pomoca obejmy ze stali
nierdzewnej

typu Tioczyszczeniu potaczen.

B Ksztattki nalezy wycinac z folii pozbawionej wktadki nosnej

Kotnierz u podnéza:
minimum 20 cm wiekszy
anizeli srednica rury
Ptaszcz:

dtugosc 3,14 x Srednica

+ 3 cm (lub zmierzona za
pomoca sznura)

Wysoko$¢ wg koniecznosci
wywiniecia, co najmniej 17
cm

B 7 kotnierza nalezy wyciagc
dziure o okoto 1/3 mniejsza
niz rednica rury

B wycietg dziure nalezy
rozgrzaé, ostroznie
rozciagnac i natozy¢ na rure
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B utozy¢ ptaszcz wokoét rury,
doktadnie dopasowac,

przygrzaé punktowo gorgcym

powietrzem i zgrzac

jednorodnie wzdtuz taczenia

B Sciaggnac ptaszcz z rury,
przygotowac wewnetrzne
potaczenia typu T

B rozgrzac te strone oprawy
etapami i rozciagnac,
do powstania krawedzi do

zgrzewania o szerokoSci 2-3

cm
m pracowac w kilku etapach!

B ewentualnie mozna uzy¢
rekawic

Wskazéwka: Nie nalezy wydtuzac

miejsca tgczenia wzdtuznego,
moze powstac wtedy
niebezpieczefistwo rozerwania
podczas zgrzewania!

oczysci¢ obszary, ktére beda
zgrzewane za pomoca $rodka
Reiniger/Nahtaktivierer

natozy€ rozciagniety ptaszcz
na rure i przygrzewac
jednorodnie etapami do
kotnierza u podnéza

przygotowac potaczenia typu
T poprzez sfazowanie

nalezy wywina¢

ptaszcz na powierzchni

na szeroko$¢ minimum 2 cm,
maksymalnie 3 cm

i doktadnie przygrzac do
ptaszczyzny

przygrzac kotnierz u podnéza
catoéciowo do ptaszczyzny

uszczelni¢ trwale gorne
zakoficzenie i zabezpieczy¢ za
pomoca obejmy ze stali
nierdzewnej
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5.5.4 Obramowanie rury za pomoca ksztattki wykonanej

|+

recznie na pochytej powierzchni

Etapy prac sg analogiczne jak
w punkcie 5.5.3, ale istnieja
nastepujace réznice:

B w kotnierzu znajdujacym sie
u podnéza nalezy zrobié
wyciecie w ksztatcie elipsy
o okoto 1/3 mniejsze niz
Srednica rury

B oznaczenie ptaszcza za
pomoca podktadki, wykona-
nie uko$nego naciecia

B etapy prac:

- zgrzewanie potaczenia
wzdtuznego,

- przygotowanie potgczenia
typu T,

- rozgrzanie i poszerzenie

- zgrzewanie wykonuje sie
analogicznie jak w punkcie
5.5.3 tej instrukcji

B uszczelnié trwale gérne
zakohczenie i zabezpieczy¢ za
pomoca obejmy ze stali
nierdzewnej

5.5.5 Zabezpieczenie przed upadkiem - uchwyt Secupoint

Elastyczna oprawa rury T/F 20

mm uzywana jest do hydroizo-

lacji uchwytu Secupoint. Grne

zakoficzenie nalezy trwale
uszczelnié i zabezpieczy(¢ za
pomoca obejmy ze stali nie-
rdzewnej. Wysoko$¢ wywiniecia
od 295 mm pozwala na uniwe-
rsalne uzycie.

B natozyC oprawe na rure,
ewentualnie posmarowac jg
smarem

B oczyscic kotnierz u podnéza
za pomocg Srodka Reiniger/
Nahtaktivierer

B oprawe nalezy przygrzac
jednorodnie do hydroizolacji
powierzchniowej

B skontrolowaé zgrzewy po ich
ochtodzeniu

® wykonac gorne zakonczenie

B przykreci¢ uchwyt
zabezpieczajacy

Do zabezpieczenia przed upa-

dkiem 50 mm (Seculine) mozna

zastosowac elastyczng oprawe
rury T/F 50 mm. Poszczegdlne
etapy prac wykonuje sie analo-
gicznie jak powyzej
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5.5.6 Wywiniecie na stozkowatej rurze

Stozkowate okragte rury o Srednicy podstawy do 500 mm sg
oprawiane za pomoca kotnierza u podndza i ptaszcza z folii
pozbawionej wktadki nosnej. Przy wiekszych Srednicach segmenty
ptaszcza moga byc¢ przygrzewane bezposrednio do hydroizolacji
powierzchniowe;j.

Kotnierz u podndza

B wyciety kotnierz powinien
by¢ okoto 20 cm wiekszy niz
Srednica podnéza

B 7 kotnierza nalezy wycigé
dziure okoto 4 - 5 ¢cm
mniejsza niz rura

B wycieta dziure nalezy
rozgrzaé, ostroznie
rozciagnac i natozyc¢ na rure

Segmenty ptaszcza

Stozkowata cze$¢ hydroizolacji jest wykonywana z dwéch lub wiecej
segmentow. Ich liczba jest zalezna od Srednicy i nachylenia rury.
Zalecane s3 2, 3 lub 4 segmenty.

B powierzchnia przekroju poprzecznego stozkowatej rury
powinna by¢ przeniesiona i przerysowana na folii pozbawionej
wktadki noénej (punkty A, B, A', B)

B wydtuzyc linie boczne, utworzy¢ punkt naciecia C (strona 63)
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B nanies¢ tuk kota za pomoca
promienia CB, biorac 1/2,
1/3 lub 1/4 dolnego obwodu
stozka (punkt D) ot ;
B narysowac linie pomocnicza
cD

B zostawic 3,5 cm miejsca na
zaktad u podnéza (punkt E)
i narysowac go na
powierzchni

B nanie$¢ tuk kota za pomoca 2
promienia CE do punktu
naciecia linii pomocniczej
CD i prowadzi¢ dalej 3,5 cm
réwnolegle do CD w celu
otrzymania zaktadu (punkt F)

B wyciagé segment ptaszcza ‘ »
(AE-FG)

B wz6r przenie$¢ na nastepny
segment i wyciac

Montaz: . ﬂ

B rozgrzac krawedz podnéza
segmentu i rozciggnaé E

L
¥

[l

B uktadac segmenty luzem
i przymocowywac za pomoca
kleju Kontaktkleber do

stozkowatej rury

B przygrzaé jednorodnie zaktad
wzdtuzny i zaktad u podnéza

B montazizgrzewanie jak
w pionowej rurze
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5.6 Odwodnienie dachu

Odwodnienie dachu nalezy odpowiednio zaplanowac i zwymiarowac.

W zaleznosci od powierzchni dachu nalezy zainstalowa¢ przynaj-
mniej jeden odptyw i odptyw awaryjny. Zwymiarowanie musi by¢
przeprowadzone przez planiste i statyka.

Przy nowych budynkach zalecamy zastosowanie wpustéw z odpo-
wiednim kotnierzem z folii. Instalacja przebiega wg wytycznych pro-
ducenta, kotnierz jest przygrzewany jednorodnie pod hydroizolacje
lub do hydroizolacji.

5.6.1 Odwodnienie renowacyjne

Jednym z akcesoriéw kompatybilnych z foliami BauderTHERMOFIN/
BauderTHERMOPLAN jest odwodnienie renowacyjne T/F.

Hydroizolacja powierzchniowa moze by¢ bezposrednio przygrzewana
do tacy odwodnienia renowacyjnego.

B nalezy wybraé odwodnienie
renowacyjne o odpowiedniej
Srednicy

B wpust jest dostarczany @

z koszem zatrzymujgcym
liscie i okragta uszczelka

B odwodnienie renowacyjne
nalezy zamontowacé
w miejscu odptywu

B przymocowac odptyw
do podtoza za pomoca
dostarczonych tacznikéw

m w folii lub kotnierzu nalezy
wycia¢ otwér o okoto 2-3 cm
wiekszy niz odptyw

B oczyscic tace za pomoca Srodka
Reiniger/Nahtaktivierer

B przygrzac folie w spos6b jednorodny
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Wyrabianie detali
Odwodnienie dachu

5.6.2 Przelew burzowy 5.6.3 Przelew awaryjny

Okragty lub prostokatny przelew awaryjny T/F jest kompatybilny

z foliami BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN.

Hydroizolacja powierzchniowa moze by¢ bezposrednio przygrzewana

do tacy przelewu.

Okragty lub prostokatny przelew burzowy T/F jest kompatybilny
z foliami BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN. Hydroizolacja
powierzchniowa moze byé bezposrednio przygrzewana do tacy prze-
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lewu.
B nalezy wybrac przelew awaryjny o odpowiedniej Srednicy lub
® nalezy wybraé prz.elew. . »fry— = 'ﬁ"j przekroju poprzecznym PR = B A S
burzowy o odpowiedniej ey ) - g} “BE 3
P . . ¢ T B przymocowac odptyw \‘l*‘ ] i
Srednicy lub przekroju o o . P N
el w prostopadtej czesci na i %'l I 4
poprzecznym L S L j e,
[ e . odpowiedniej wysokosci za el A0
B przymocowac odptyw } pomoca dostarczonych A }' - ‘!’
S SRl EAQ

do podtoza i do prostopadtej
czeSci za pomoca dostar-
czonych tacznikéw

w dwuczeSciowym kawatku
folii lub kotnierzu nalezy
wycig€ otwér o okoto 2-3 cm
wiekszy niz odptyw

oczyscic tace za pomoca
Srodka Reiniger/
Nahtaktivierer

pierwszy kawatek folii zgrzac
jednorodnie, zaokragli¢
potaczenia typu T

natozy¢ drugi kawatek folii
i zgrzac jednorodnie

e

tacznikow

nalezy wykonac kotnierz

z folii o okoto 20 cm wiekszy
niz podstawa odptywu oraz
wykonaé otwdr w tym
kotnierzu 2-3 cm wiekszy niz
odptyw

oczyscic tace za pomoca
Srodka Reiniger/
Nahtaktivierer

przygrzac folie do tacy
i membrany na wywinieciu
w sposéb jednorodny
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Wyrabianie detali
Rura wywiewna

5.7 Potaczenie rury wywiewnej

Rura wywiewna T/F jest kompatybilna z foliami BauderTHERMOPLAN/
BauderTHERMOFIN. Hydroizolacja powierzchniowa moze by¢
bezposrednio przygrzewana do gornej czesci tacy.

B rozmiesci¢ gtdwny element rury wywiewnej na konstrukcji nosnej
i przymocowac

B przytaczyc paroizolacje do gtéwnej czeSci rury w sposdb
wiatroszczelny

B dopasowac rure odpowiadajaca grubosci termoizolacji

B zamontowac gorna czes¢ rury wywiewnej i przymocowac
mechanicznie do podtoza

B przygotowaé kawatek folii
lub dodatkowy kotnierz
o powierzchni okoto 50 x 50
cm, wyciag¢ otwoér o okoto
6 cm wiekszy niz wynosi
Srednica rury

B oczyscic rure i folig za
pomoca Srodka Reiniger/
Nahtaktivierer

B przygrzac folie do tacy
znajdujacej sie w gornej
czesci rury

B przygrzac kotnierz do

hydroizolacji powierzchnio-
wej

Wyrabianie detali
Kotnierz zaciskowy

5.8 Kotnierz zaciskowy

Potgczenia folii dachowych z systemem odwodnienia moga by¢
wykonywane za pomoca kotnierzy zaciskowych.

W celu zagwarantowania dtugotrwatej szczelnosci i pewnego
potaczenia nalezy przestrzegac wytycznych producenta kotnierza
zaciskowego.

Wytyczne te moga dotyczyc:

B rozmieszczenia i grubosci
uszczelek

B momentu dokrecajacego
potaczenia Srub

B wyboru wtasciwego materiatu
do wykonania kotnierza

W miejscu potgczenia z kotnierzem zaciskowym, hydroizolacje
wykonuje sie przede wszystkim za pomoca ptaszcza wykonanego
z folii pozbawionej wktadki nosnej BauderTHERMOPLAN TTL /
BauderTHERMOFIN FTL.
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Wyrabianie detali
Kotnierz zaciskowy

Etapy prac:
B wyciaé ptaszcz okoto 20 cm wiekszy niz Srednica zewnetrzna
kotnierza

B wewnetrzne dociecie nalezy wykona¢ wg wytycznych dostawcy
kotnierza zaciskowego, z reguty wzdtuz wewnetrznego kotnierza

B nalezy natozy¢ doktadnie ptaszcz, obrysowac i wybic otwory
pod gwinty, uzywajac szablonu pomocniczego

B pomiedzy gotowym kotnierzem, a ptaszczem wykonanym z folii
nalezy zainstalowaé przynajmniej jedng uszczelke, wiecej
uszczelek w zaleznosci od wytycznych dostawcy kotnierza
zaciskowego

B zacisk kotnierza wg wytycznych producenta
B oczyscic kotnierz i hydroizolacje powierzchniowa za pomoca
srodka Reiniger/Nahtaktivierer

B przygrzaé punktowo ptaszcz do hydroizolacji powierzchniowej,
nastepnie nalezy wykonac zgrzewanie wstepnie oraz zgrzewanie
koficowe

Uwaga:

B dopuszczone jest wykonanie potaczef czotowych w kierunku
przeciwnym do sptywu wody

B zgrzewy na potaczeniu kotnierza nie sa dopuszczone!

B nalezy zastosowac uszczelke tylko na bazie EPDM lub NBR

Wyrabianie detali
Uszczelnienie

5.9 Dtugotrwate uszczelnienie

Go6rne zakoficzenie hydroizolacji nalezy trwale uszczelni¢, gdy istnie-
je zagrozenie przenikania wody opadowej.

W celu uzyskania przyczepno$ci uszczelniacza do folii FPO, nalezy
zastosowac odpowiedni grunt do uszczelnienia silikonowego.

B nanies¢ grunt na powierzchnig do uszczelnienia
i pozwoli¢ na wyschniecie
B nastepnie nanies¢ trwate uszczelnienie i wygtadzié

Dtugotrwale uszczelnione spoiny nalezy regularnie konserwowaé
w ramach przegladéw dachu.
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Wyrabianie detali
Katownik perforowany

5.10 Montaz katownika perforowanego

Katownik perforowany AL 100/80 jest uniwersalny i mozliwy do
zastosowania ze wszystkimi systemami hydroizolacji firmy Bauder.
Poprzez symetryczny montaz mozliwe jest wbudowanie zaréwno
katownika o wysokoSci 80 mm, jak takze 100 mm. Katownik perfo-
rowany mozna zastosowac dla maksymalnego nachylenia dachu do
10°.

przygotowac paski folii
o szerokos$ci okoto 4,5 cm
i dtugosci przynajmniej 25 cm

utozy¢ katownik perforowany
i wyréwnac

wyciete paski przetozy¢ przez
szczeliny

odstep paskéw wg nachylenia
dachu, do 2° co 50 cm

przygrzac paski do hydroizo-
lacji przed i za katownikiem
perforowanym

Wskazowka:

Nie stosowaé zadnych tacznikéw
mechanicznych do mocowania
katownika perforowanego!
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